Naam:	klas:
Werkvolgorde bitschroevendraaier	Comment by Vermeiren Kristel: Doelgroep: 
tweede graad of zij-instromers
Ook geschikt voor studierichtingen met maar een beperkt aantal uren praktijk.

Keuze vh onderwerp:
- simpel maar nuttig gebruiksvoorwerp

Opzet:
- zo weinig mogelijk tekst
- zo goed mogelijk visueel voorstellen
- proces in kleine "behapbare" stukjes hakken

Voorbereiding door lkrt:
- visueel beeld door voorstelling in 3D (bv. met Tinkercad)
- technische tekeningen om vertrouwd te geraken met de verschillende voorstellingen van o.a. doorsnede, boring, maataanduiding, ...	Comment by tom.duchamps: Dit is een document dat geselecteerd is voor de database Vakdidactiek. Wil je nog meer van deze praktijkvoorbeelden? Ga dan naar Vakdidactiek Overview | De Vlaamse Hogescholenraad .
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Onderdeel 1: handvat	Comment by Vermeiren Kristel: Geeft eerst een globaal beeld, het einddoel, het eindproduct.
Dan stap voor stap werken.
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Stap 1
	Comment by Vermeiren Kristel: Per stap:
- figuur
- bewerking
- controle
- te gebruiken gereedschappen + ev. visuele voorstelling van het gereedschap - zie hier gebruik van een icoontje van de beitel. Als visuele ondersteuning.
[image: ]
Bewerking: Ruwe maten meten, vlakken op maat
[image: ]Controle: Schuifmaat
Gereedschap: Schuifmaat, draaibank, ruwbeitel 


Stap 2
[image: ]
[image: ]Bewerking: Cilindreren
Controle: Schuifmaat
Gereedschap: Schuifmaat, draaibank, mesbeitel 





Stap 3
[image: ]
[image: ]Bewerking:  cilindreren L5,  Ø15
Controle: Schuifmaat
Gereedschap: Schuifmaat, draaibank, mesbeitel  



Stap 4
[image: ]
Bewerking: boren L 40,  Ø6,5
Controle: Schuifmaat
Gereedschap: Schuifmaat, draaibank,  boor Ø6,5



Stap 5
[image: ]
[image: ]Bewerking: conisch draaien L45,  4°
Controle: schuifmaat
Gereedschap: Draaibank, mesbeitel


Stap 6
[image: ]
Bewerking: boren en tappen M10?
Controle: schuifmaat
Gereedschap: Draaibank, boor 8,2 en tap M10






Onderdeel 2: schroefdop
Stap 1
[image: ]
[image: ]Bewerking: vlakken lengte 20
Controle: schuifmaat
Gereedschap: Draaibank, ruwbeitel


Stap 2
[image: ]
[image: ]Bewerking: cilindreren L 10, Ø10 (M10)
Controle: schuifmaat
Gereedschap: Draaibank, mesbeitel

Stap 3
[image: ]
[image: ]Bewerking: conisch draaien L2, 45°
Controle: schuifmaat
Gereedschap: Draaibank, mesbeitel

Stap 5
Schroefdraad tappen M10 
2
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